CV-600MA — analoge Rockwell-
Harteprifmaschine

- mit Lastwahlschalter

- motorisierter Belastungseinheit

* Standard-Rockwell-Harteprifer

« Elektronische Einstellung und Uberwachung der
Belastungszeit inkl. Digitalanzeige (in Sekunden)

 Motorisierter Prifablauf des Belastungszyklus

» Hohe Genauigkeit, gute Wiederholpréazision und
langlebige Technik zu attraktivem Preis

« Sehr steifer und robuster Maschinenkérper, auch
fiir schwierigste Umweltbedingungen

* Direkte Anzeige der Messwerte (HRC, B, A, F)
* Normkonform gem. EN-ISO 6508

« Komfortabler Lastwahlschalter zur Anderung der
Priflast

« Oldampfung zur stoRfreien Aufbringung der
Pruflast

* Grol3e Prifraumhoéhe auch fir gro3e Werkstiicke

» Komplette Lieferung inkl. umfangreichem
Zubehor (pruffertige Ausstattung)

Technische Spezifikation

Rockwell Priifbereiche

A B,CF

Auflésung der Messuhr

0,5 Hartegrade Rockwell

Pruflasten 60, 100, 150 kgf (10 kgf Vorlast)

Anzeige Analoge Messuhr, Digitalanzeige der Belastungszeit
Aufbringung der Priiflast Gewichte an Hebelarm, motorischer Prifablauf

Prufablauf Manuelle Aufbringung der Vorlast, automatische Be-/Entlastung
Belastungszeit 0 — 30 Sekunden in Schritten von 5 Sekunden einstellbar
Datenausgabe Keine

Normkonformitat

Gem. EN-ISO 6508

Max. ProbengréiRe

Probenhdhe bis 160 mm (6,3")
Probentiefe (Mittelpunkt der Probe) bis 160 mm (6,3")

Probenoberflache Oberflachen-Harteprifung an flachen oder runden Materialen
(rund nicht geringer als @ 3 mm

Stromversorgung 220/230V /50 Hz

Maschinendimensionen Breite 150 mm, Tiefe 485 mm, Hohe 700 mm

Nettogewicht 85 kg




Standardausstattung

Dptionale Zusatzausstattung

Solider Maschinenkdrper

Spannkappe

Diamant-Eindringkérper 120°l

Hartevergleichsplatten mit DKD-Priifzeugnis

Rockwell-Eindringkérper 1/16" Kugel

Eindringkérper mit DKD-Priifzeugnis

2 Sicherungen 0,5 A

Kugelauflagetisch

2 Ersatz-Gluhlampen 6 V — 12 W

Punktauflagetisch @ 10 mm

Stromanschlusskabel

Zylinder-Auflagetisch fur @ groRer 50 — 203 mm

Planer Auflagetisch @ 60 mm

Es ist kein Ausbau zu einer digitalen Technik mit
Datenausgang mdaglich

Grol3er Auflagetisch @ 150 mm

Prismen-Auflagetisch & bis 40 mm

Zylinder-Auflagetisch fur @ groRer 50 — 203 mm

4 Maschinenfuf3e héheneinstellbar

Spindelschutz

Zubehorkiste

CV-Instruments Zertifikat

Installations- und Bedienungsanleitung

Inklusive planem Auflagetisch @ 60 mm

L

Inklusive : Prismen-Auflagetisch @ 6 — 40

Inklusive: Auflagetisch @ 150
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Optionale Zusatzausstattung
Spannkappe Kugelauflagetisch

zum Verspannen des Werkstlickes. Hierdurch wird der | z. B. fiir konische Priifstiicke um zum Priifkérper eine
Korper der Maschine vorgespannt und die Auffederung | rechtwinklige Einwirkrichtung zu erreichen (der

der Maschine nochmals reduziert: Die Hartewerte eingelassene Ball rollt selbstandig so wie das Prifstiick
werden hoher da der Maschinenkdrper bereits bewegt wird). Wenn z. B. das Priifstiick gegen eine
vorgespannt ist und so die Tiefendifferenzmessung Spannkappe verspannt wird stellt sich die Planstelle der
geringfugiger beeinflusst Kugel auf die Winkligkeit des Priifstiicks ein.
Punktauflagetisch Zylinder-Auflagetisch fur @ groRer 50 — 203 mm
@ 10 mm :

Bei gekrimmten
Prufstiicken (z. B.
Blechen) ist es wichtig,
dass eine kraftschlissige
Auflage hergestellt wird.
Durch eine punktférmige
Auflage kann eine
Krimmung kompensiert

werden.
Grol3e Prufstiicke mit einer zylindrischen Bauform mit
einem Durchmesser von...

Hartevergleichsplatten mit DKD - Kalibrierzeugnis Eindringkdrper mit DKD — Prifzeugnis

Fur unterschiedliche Hersteller und Prufaufgaben

Ein DKD — Kalibrierzeugnis garantiert die MafRhaltigkeit und Exaktheit der Hartevergleichsplatte. Die durch eine DKD
— akkreditiertes Labor (MPA — Dortmund) ermittelten Messwerte werden auf einer Normalmessmaschine gemessen
und besitzen daher eine sehr hohe Genauigkeit. Daruber hinaus besitzen die Hartevergleichsplatten des Herstellers
BUDERUS ein sehr gleichmaRiges Geflige. Die Qualitat der BUDERUS-Hartevergleichsplatten wird von keinem
anderen Hersteller Ubertroffen und von den meisten Wettbewerbern nicht erreicht.




