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Advanced Materials Testing Solutions

NEXUS 4000 SERIE

Vickers Harteprifmaschinen




VICKERS HARTEPRUFMASCHINEN NEXUS 4000 SERIE

NEXUS 4000
KRAFTMESSZELLE, GESCHLOSSENER REGELKREIS

AUSSTATTUNGSMERKMALE

Hochwertiges Prifgerat fir Vickers/Knoop/Brinell Harteprifungen fir geringe und mittlere Prifkrafte von HVO,02 bis
HV50. Geschlossener Regelkreis mit integrierter Kraftmesszelle, Kraftrickmeldung an die Elektronik fir schnelle und
zuverlassige Harteprifungen, modularer Aufbau, passend fir fast jedes Budget.

Die NEXUS 4000 Harteprifer Serie fir Vickers/Knoop/Brinell/Mikro- oder Makrohdrte kombiniert ein ergonomisches
Design mit universeller Einsatzmdglichkeit. Modernste Steuerungstechnik mit elekironischer Kraftmessung fir die Steuerung
und Korrektur der Prifkrafte im geschlossenen Regelkreis. Das patentierte System fir die Kraftrickmeldung an die
Steuerelekironik sorgt fir héchste Regelgenauigkeit und schnelle, zuverlassige Prifergebnisse.

Qualitdt, hohe Reproduzierbarkeit und zuverldssige Messergebnisse sind nun erschwinglich.
Der geschlossene Regelkreis bringt die Priiflast an, filtert und verarbeitet die Messsignale mittels eines implementierten
32-Bit-Prozessors.

Das Prisfgerdat verfigt Gber einen Revolverkopf mit 4 Positionen, der individuell bestickt werden kann. Hierfir kann man
verschiedene Eindringkérper, Objektive, Kreuztische und Auswertesysteme kombinieren, um eine auf lhren exakten Bedarf
zugeschnittene Ausstattung zu konfigurieren und gleichzeitig Ihrem Budget zu entsprechen.

Die NEXUS 4000 Harteprifer Serie entspricht allen Harteprifstandards nach EN-, ISO- und ASTM Normen.
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VICKERS HARTEPRUFMASCHINEN NEXUS 4000 SERIE
STEUERUNG DES PRUFABLAUFS Kraftregelung gegen Totgewichtsbelastung
In der Vergangenheit gab es lediglich Harteprifmaschinen, wobei die A.,,g,w.a.i:; 77777777777 Rommere
Lastkraft mit sogenannten , Totgewichten” oder Federn aufgebracht wurde.

Diese Maschinen haben den Nachteil, daf’ man keine Kontrolle Gber den - A
eigentlichen Prifablauf hat, da es keine Rickkopplung tber die tatséchlich & ﬁ@
angewandte Kraft gibt. /E
Die Nexus 4000 Serie hat hingegen eine geschlossene Regelkreis- ha
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technologie (,Closed Loop”) und eine Rickkopplung der Kraft, wobei die
auf den Eindringkérper und Prifoberflache angebrachte Kraft konstant
gemessen und kontrolliert wird.

Exzellente Kraftregelung

Kraftregelung gegen Totgewichtsbelastung
GENAUIGKEIT, ZUVERLASSIGKEIT UND EFFIZIENZ Ausgewshite

Uberschwingun
Kraft A oo

Ein ausgekligeltes, prozessorgesteuertes Sensorsystem mit optimierte
Prozessor-Algorithmen verhindert das bei konventionellen Harteprifern
ibliche Uberschwingverhalten wdéhrend der Lastkraftaufbringung, da
detektiert wird, sobald der Eindringkérper die Priifoberflache berihrt. 3
Die Beaufschlagung und Entlastung der Prisflast, sowie die Positionierung

des Eindringkdpers und des erforderlichen Objektives erfolgen Kt
vollautomatisch.

Das Ergebnis sind ein einwandfreier und absolut schwingungsfreier
Prifablauf und eine mihelose Bedienung der Maschine.
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Kurzer Prisfzyklus

RUSTEN SIE IHRE NEXUS SPATER NACH

Die Konzeption der NEXUS 4000 Serie erméglicht die nachtrdgliche Erweiterung der Ausstattung auf Anfrage.

lhre technischen Anforderungen erfordern einen Harteprifer nach Vickers. Im ersten Schritt erlaubt lhre Etat aber nur die
Anschaffung einer Basisausstattung? lhre Wahl sollte dann ein NEXUS Vickers/Knoop Harteprifer 4300 sein. Zu jedem
Zeitpunkt nach der Anschaffung kénnen Sie das Gerat und die Ausstattung fir andere Prifmethoden nach Mikro-Vickers,
Makro-Vickers oder auch Brinell zu einem Fixpreis nachristen. Die Erweiterung der Basisausstattung ist mdglich fir die
Gerdate der Serien 4300/4500. Dazu ist einfach nur ein Telefonat mit lhrem Héndler oder mit INNOVATEST® erforderlich und
die Aufristung einschlief3lich der Kalibrierung dauert nicht mehr als ein paar Stunden.

Die Investition in ein Prifgerat der NEXUS Serie garantiert so eine zukunfissichere Investition in ein Gerdt, das spater
aufgeristet werden kann fir Priflasten von 20gf bis max. 62,5Kgf.

Hohe Genauigkeit, Flexibilitdt und hohe Effizienz sind Synonyme fir alle Geréte der NEXUS 4000 Serie.
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VERFUGBARE PRUFLAST-KONFIGURATIONEN

NEXUS 4300 1-2-2,5-3-4-5-10-20-30Kgf

NEXUS 4301 1-2-2,5-3-4-5-6,25-10-15,625-20 - 31,25Kgf
NEXUS 4302 03-05-1-2-2,5-3-4-5-10-20- 30Kgf

NEXUS 4303 0,02-0,025-0,05-0,1-0,2-0,3-0,5-1-2-2,5-3-4-5-10-20 - 30Kgf
NEXUS 4304 Wie 4303, zusétzlich 6,25 - 15,625 - 31,25Kgf

NEXUS 4500 1-2-2,5-3-4-5-10-20-30-50Kgf

NEXUS 4501 1-2-25-3-4-5-6,25-10-15,625-20-31,25-62,5Kgf
NEXUS 4502 03-05-1-2-2,5-3-4-5-10-20-30-50Kgf

NEXUS 4503 0,1-0,2-0,3-0,5-1-2-2,5-3-4-5-10-20-30-50Kgf
NEXUS 4504 Wie 4503, zusétzlich 6,25 - 15,625 - 31,25 - 62,5Kgf
XY-KREUZTISCHE

Manueller XYKreuztisch, motorisierter XYKreuztisch, motorisierte XY- und Z-Achse
INNOVAVIEW™ CCD-System mit Videomesssystem INV-1, -2 oder -3
INNOVAVIEW™ CCD-System mit Videomesssystem und zusatzlich mit
Autofokus und Bildverarbeitung INV-4

KONFIGURATION DES REVOLVERKOPFS

Vollautomatischer Revolverkopf mit 4 Positionen fir Mikro-Vickers/
Makro-Vickers, Knoop oder Brinell Messungen.

3 Objektive stehen zur Verfigung, alle 3 Objektive kdnnen zur Messung
und Beobachtung benutzt werden.

2 Optionale Positionen fir Eindringkérper

EINDRINGKORPER

Vickers, Knoop oder Brinell, optional 2 Eindringkérper gleichzeitig :
eingebaut

OKULAR

Digitales, elekironisches Messmikroskop mit hochgenauem
Drehwinkelgeber und 15-facher VergréBerung

OBJEKTIVE

5-fach fir 75-fache VergréBerung
10fach fir 150fache  VergréfBerung
20{ach fir 300fache  VergréfBerung
40-fach fir 600fache  VergroBerung
60-fach fir 900fache  VergréfBerung

MASCHINENFARBEN

INC-1IW Laborweif3

INC-2CGM Anthrazitgrau metallisch

INC-3FR Ferrari Rot

INC-4BRG British Racing Grin

INC-5ABL Atlantik Blau RAL FARBE AUF ANFRAGE
INCRAL XXXX Jede andere RAL Farbe auf Anfrage




TECHNISCHE DATEN

Prisflastauswahl Anwdhlbar Gber Meniauswahl im Bedienpanel
Prifzyklus Automatisch: belasten/verweilen/entlastungen
Hartewert 5-stellig

Priflast-Aufbringung Variable Geschwindigkeit in Abhangigkeit

zur Anwendung

Hartewertanzeige

5-stellig

Revolverkopf

4 Positionen Uber 360°, vollautomatisch,

S eicherung der Startposition,

dj tion fir 2 Eindringkérper und 2 Objektive
oder 1 Eindringkérper und 3 Objektive

Genauigkeit der Priflasten

<1% fur Proflast TOO Gramm bis 30Kg,
<1,5% 100 Gramm

Displayanzeige

Lange der Diagonalen, Hartewert, Harte-
wert-Umwertung, Priiflast, Online-Statistik

Anzeigeaufldsung

0,1 HV, HK und HB

Umwertung des
Hartewertes

Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Leeb und
Zugfestigkeit

Normkonformitat

EN, ISO 6507, EN ISO 6506, EN ISO 4545,
ASTM E-384, ASTM E-10-08, ASTM E-384

Statistische Funktionen

Anzahl der Prifungen, Maximalwert, Mini-
malwert, Mittelwert, Spanne, Standardab-
weichung, Anzeige der statistischen Werte
in Echtzeit nach jeder Prifung

Bedienpanel

Prifung starten, Prifung stoppen, Helligkeit,
Haltezeit, drucken, zuricksetzen Einstellung
von Datum, Zeit, Messbereich (Skala) und
Priflasten, Sprache

Firmware (Geratesoftware)

V2.01 Deutsch, Englisch, Franzésisch (Standard)
V2.02 Englisch, lialienisch, Spanisch

Messwerte-Speicher

Speicherung der Harteprifergebnisse einer
esssequenz (20 Harteprifergebnisse)

Datenausgang RS-232 bidirektional
Mechanismus zur Vollautomatisch, geschlossener Regelkreis,
Lastaufnahme Kraftrickmeldung, belasten, halten, entlasten

Einstellung Haltezeit

Standard (Norm) 10 Sekunden, benutzerde-
finiert von 1 bis 60 Sekunden

Drucker

Eingebauter Thermostreifendrucker

Okular-Messmikroskop

Hell beleuchtetes Dual-Linien-Okular mit 15-
facher Vergréfierung, Ableseauflésung 0,1pm

Beleuchtung

Halogenlampe 12V, 30 Waitt, Grinfilter,
regulierbare Helligkeit

Optische Kandle

Zwei: Mess-Okular und Videokamera
(mechanisch umschaltbar)

Prifraumhohe

160mm (maximale Hohe des Prifsticks)

Horizontale Ausladung

135mm (Eindringkdrper zu Maschinenkérper)

Abmessungen Kreuztisch

T00Omm x T00mm, Verfahrweg 20mm x 20mm,

Mikrometerschrauben-Auflésung 0,0 1mm

Betriebstemperatur

5°C bis 40°C (+/-20° fir Priflasten
25 Gramm und 50 Gramm)

Gerdteabmessungen 220mm x 540mm x 650mm, Gewicht 51Kg

Stromversorgung T00V/230V Wechselstrom AC, 50/60Hz,
einphasig

Stromverbrauch 390W

Garantie Auf 2 Jahre befristet

BESTELLDATEN

NEXUS 4300 Vickers/Knoop, 30Kgf

NEXUS 4301

Brinell, 31,25Kgf

NEXUS 4302 Makro Vickers/Knoop, 30Kgf

NEXUS 4303 Mikro/Makro Vickers/Knoop, 30Kgf

NEXUS 4304 Mikro/Makro Vickers/Knoop/Brinell, 31,25Kgf
NEXUS 4500 Vickers/Knoop, 50Kgf

NEXUS 4501

Brinell, 62,5Kgf

NEXUS 4502 Makro Vickers/Knoop, 50Kgf
NEXUS 4503 Mikro/Makro Vickers/Knoop, 50Kgf
NEXUS 4504 Mikro/Makro Vickers/Knoop/Brinell, 62,5Kgf

@INNOVATEST

STANDARD LIEFERUMFANG

Manuell verstellbarer XY-ZKreuztisch
mit analogen Mikrometerschrauben
Plantisch 60mm

Objektive gemaf Modell

(5fach, 10fach und 20fach oder
10fach, 20fach und 40-fach)
Elektronisches Messmikroskop
15-fache VergroBerung
Hartevergleichsplatte Vickers

1 Satz Werkstickfixierungen:
kleiner Schraubstock, Spannfutter,
Blechprobenhalter

Geré&uscharmer Thermostreifendrucker
RS-232 Schnittstelle

4 Verstellbare Nivellier-FiBe

1 Ersatzhalogenbirne

1 Ersatzsicherung
Bedienungsanleitung
INNOVATEST® Zertifikat

Farbe: Laborweif3

SONDERZUBEHOR

Objektive 5fach, 40-fach, 60-fach
INNOVAVIEW™ Prijfsoftware zur
manvellen oder automatischen
Harteeindruckvermessung
Motorischer XY-Kreuztisch

(kleine oder groBBe Bauform)
Z-Antrieb mit Autofokus
Eindringkérper und
Hartevergleichsplatten
Eindringkérper und
Hartevergleichsplatten

mit Kalibrierschein

Robuster Harteprifmaschinen-
Unterstellschrank fir Gerét und
Zubehor

Kundenspezifische Farbe des
Gerdts

L




NEXUS 4000 INNOVAVIEW™ (USB) HARTEPRUFEINDRUCK-VERMESSUNGSSYSTEM

- MIKRO-MAKRO VICKERS

NOATEST
LiEst )

INV BILDVERARBEITUNGSSYSTEM

TR

TISCHOPTION 1 TISCHOPTION 2 TISCHOPTION 3 TISCHOPTION 4
ANALOGE XY-MIKROMETER DIGITALE XY-MIKROMETER KLEINER MOTORISIERTER TISCH GROSSER MOTORISIERTER TISCH
AUSSTATTUNGSMERKMALE

Hochaufldsende 2-Megapixel-Videokamera mit hervorragender Bildschérfe

Manuelle Prifeindruckvermessung per Mausklick und automatische Bildverarbeitung (Auto-Vermessung)

Bild speichern, drucken und archivieren

Automatische Erstellung von Prifberichten

Datenibertragung in Excel oder andere MS-Anwendungen

Erstellung, Speicherung und Laden vorgefertigter Prifpléne (Prifparametersétze)

Optional kdnnen bereits gemessene Prisfeindriicke erneut gemessen werden (INV-3 und -4 mit Auto-Rickpositionierung)
Variable Prifeindruck-Erzeugung (INV-1 und -2)/einfach programmierbar (INV-3 und -4)
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INV-1

PC-basiertes System zur Messung der Harteprif-Eindriicke mittels Kamera
Manuelle Vermessung des Harteprifeindrucks mittels Mausklick am
PC-Monitor.

Speicherung, Archivierung und Verarbeitung der Ergebnisse im PC
innerhalb einer Datenbank.

Software-Modul zur automatischen Harteprif-Eindruckvermessung optional.

INV-2

Wie bei INV-1, zusétzlich mit digitaler Mikrometerschraube zur prézisen
Positionierung der Tischbewegung und gleichzeitiger Auslesung der
aktuellen Position der Koordinate der Einsatzhértungstiefe.

Software-Modul zur automatischen Harteprif-Eindruckvermessung optional.

INV-3

Wie bei INV-2, zusdtzlich mit motorisiertem XY-Kreuztisch, automatische
Positionierung und Eindruckerzeugung, Steuerung der Werkstickposition
mittels externem Standard-PC oder eingebautem Mikro-PC.
Hérteprif-Eindruckvermessung und Anzeige der Messwerte/
Hartediagramm in Echtzeit. Halbautomatisches System.

Software-Modul zur automatischen Harteprif-Eindruckvermessung optional.

INV-4

Wie bei INV-3, zusatzlich mit motorisierter Z-Achse fir Autofokus,
Steverung der Werkstickposition mittels externem Standard-PC oder
eingebautem Mikro-PC. Vollautomatisches System, einschliefBlich
vollautomatischer Harteprif-Eindruckvermessung.

Erméglicht eine Vielzahl automatischer Prifungen mit Speicherung der
Prifergebnisse.

Einsparung von etwa 80% der Prifzeit und damit sehr kurzfristige
Amortisation.
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BESTELLDATEN
e INV-1
Manuelle Messung mittels Mausklick
e INV-2

Manuelle Messung mittels Mausklick
und digitale Mikrometerschraube
INV-3

Motorisierter XY-Kreuztisch
(TischgroBBe auswdahlen)

INV-4

Vollautomatisch, Autofokus
Z-Antrieb, Automatische
Vermessung (TischgrofBe auswdhlen)
INV-AM

Automatische Messung, Option fir
INV-1, -2, -3 (in INV-4 enthalten)




Diese Broschiire wird lhnen angeboten von:

s DKD-Kalibrierung von

SCHUTZ + LICHT Werkstoffprdfmaschinen

Priiftechnik GmbH DKD - K - 17101
Akkreditiert nach |SO 17025

SCHUTZ + LICHT GMBH
Hansastr. 19C

D-40764 Langenfeld
DEUTSCHLAND

Fon.: +49(0)21 73 / 91 93 90
Fax:  +49 (0) 21 73 / 91 93 926
E-mail: info@schuetz-Licht.de

Durch neve Technologien und Entwicklungen
kénnen Anderungen an unseren Produkten und/oder
Produktspezifikationen entstehen.

Wir behalten uns das Recht vor, Produkte ohne
vorherige Information zu Gndern oder anzupassen.

Bitte setzen Sie sich mit unserer Vertriebsabteilung in
Verbindung fiir die neuesten Informationen.

© Alle Rechte vorbehalten

www.schuetz-licht.de



